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Optimisation des convoyeurs a
bande et limitation de poussieres

Située en Haute-Savoie, pres de Genéve, une carriére de calcai
Industrie afin d’intégrer la solution Liftube et le dépoussiéreur de
projet d’installation comprenant convoyeurs, percuteur et broyeur. Lo

un point sur Fatmosphere explosive.

L'optimisation des outils de production
passe nécessairement par la réduction des
colts opérationnels et de maintenance. Une
carriére de calcaire, située en Haute-Savoie,
pres de Geneve, I'a bien compris et s'est
tournée vers I'entreprise Standard Industrie
international, spécialisée dans le design
et la fabrication de solutions facilitant la
manutention des produits en vrac, tout
en alliant la sécurité et le respect de
I‘environnement, pour la mise en place,
entre autres, d'une nouvelle solution,
appelée Liftube. g

Le Liftube, développé et breveté par I'indlis-
triel, est une solution qui optimise 'étan-
chaité de tout convoyeur a bande (lisse ou
3 tasseaux, caoutchouc ou PVC, vulcanisé a
chaud ou  froid, monté sans fin) : il vient
en remplacement des stations équipées de
3 rouleaux sur les convoyeurs classigues.
Ce sont des modules standards de 1 m et
évolutifs qui s'installent facilement sur tout
ou partie d'un convoyeur neuf ou exis-
tant, tout en conservant bande, chassis et
motorisation d’origine. Il s'installe entre le
point de chargement et de déchargement.
Disponible dans des largeurs allant de 500
3 1 400 mm, en version haute termperature,
explosive, alimentaire ou autoextinguible,
il évite toute contamination du produit
transporté avec |'extérieur. Ce systeme
étanche permet, par basculement des rives
et du rouleau central, une maintenance
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—> Dépoussiéreur.

facile et minimale. Grace a son carénage
complet et la protection des points ren-
trants, il améliore les conditions de tra-
vail des opérateurs. Réduction des rejets
atmosphériques, amélioration de la visibi-
lité, sécurité du personnel, réduction de la

re a fait appel a la société Standard
cette derni¢re dans un nouveau
ccasion également de (re)faire

maintenance. Ce ne sont qu’une partie des
avantages de cette solution. Certains acces-
soires, tels que le dépoussiéreur, ont été de-
veloppés pour accroitre I'effet de confine-
ment de la matiere et réduire au maximum
les émissions et envolées de poussieres.
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Adaptable sur 2 m de Lif-
tube, le dépoussiéreur est
équipé d’un filtre de 18 a
45 mz2, d'un groupe moto-
ventilateur de 2,2 & 4 kw,
et d’'un systéme de décol-
matage a contre-courant.
Idéal aprés une chute, il saura
limiter au maximum les envo-
lées de poussieres. A noter qu'il est
étanche (IP55)., 4

La carriere de calcaire a donc souhaité inté-
grer la solution Liftube ainsi qu'un dépous-
siéreur dans son nouveau projet d'instal-
lation comprenant convoyeurs, percuteur
et broyeur. La taille du convoyeur équipé
de Liftube est de 27 m a I'entraxe pour
une largeur de bande de 800 mm, d'un
capot trémie ainsi que d'un dépoussié-
reur. Le convoyeur étant situé juste sous
le broyeur, celui-ci crée un courant d’air
poussiéreux entre la trémie d'alimentation
et la chute. La vitesse de la bande entraine
cet air chargé dans le convoyeur et peut
créer des émissions de poussiére en sortie.
Pour résoudre le probleme, il existe plu-
sieurs solutions : installation de caissons
de décompression, brumisation, aspira-
tion... et dépoussiérage. Cette derniére
solution, choisie par le client, est la plus
compacte et la plus économique. Fixé sur
seulement 2 m de la solution de I'indus-
triel, le dépoussiéreur est installé apreés la
derniére chute, captant ainsi, grace & la
dépression créée par le ventilateur, les par-
ticules en suspension. Le filtre multipoches
retient ces particules qui retombent gravi-
tairement sur la bande lors des cycles de
décolmatage automatiques. La solution
de Standard Industrie est également adap-
tee au convoyage de produits explosifs, et
répond & diverses normes européennes et
internationales.

Bien comprendre
latmospheére explosive

Une explosion est généralement entrainée
par Iinflation accidentelle d’'une atmos-
Phere contenant de grandes quantités de

-

Disponible dans
des largeurs de

500 a
1400 mm.

—> Une solution limitant
les émissions de poussiéres.

gaz, vapeurs, brouillards et/
ou poussiéres. Afin d'éviter
tous dégédts matériels et
pertes en vies humaines,
des mesures de niveau in-
ternational ont été prises et
concernent  principalement
I'industrie chimique et pétro-
chimigue. En effet, dans ces pro-

cessus industriels, des atmosphéres
dangereuses peuvent se former lors de la
production, de la transformation, du trans-
port ou encore du stockage de produits
inflammables. La raffinerie est I'une des
industries types de la production de car-
burant ou gaz. C'est lors du stockage, de
la fermentation de gaz ou de I'émanation
de gaz inflammables que I'atmosphére ex-
plosive est ¢réée. Les mesures de niveau
internationales concernent également les
installations ou des produits pulvérulents
sont utilisés ou créés, pouvant générer des
atmosphéres explosives. La scierie est éga-
lement une industrie concernée. Lors de la
découpe de bois, les plus fines particules
se retrouvent en suspension dans l'air,
créant de fait une atmosphére potentiel-
lement explosive.

Pour qu’une explosion se déclenche, il faut
que 3 facteurs soient réunis : le combu-
rant (oxygéne de I'air dans des conditions
optimales) ; la substance inflammable (le
gaz,.la poussiére, la vapeur) ; une source
d'inflammation avec I'énergie néces-
saire (une température élevée, un arc et
des étincelles d'origine mécanique et/ou
électrique, de I'électricité statique, de la
foudre ou de mauvaises utilisations).

En ce qui concerne les normes, il en
existe deux types :

1. la directive européenne ATEX 2014/34/
UE s‘applique aux systémes qui contri-
buent a lutter contre les explosions, mais
également aux équipements relatifs aux
atmosphéres pouvant étre potentielle-
ment explosives. Ainsi, les éléments élec-
triques, non électriques, les composants
et dispositifs de sécurité et de protection
sont soumis a cette directive.
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eee Cette derniére norme définit les exi-
gences indispensables pour la santé et la
sécurité qui doivent étre rigoureusement
suivies par les constructeurs. Le logo
« ATEX » devra donc apparaitre sur les
plagues de marquage des produits afin
d'identifier leur appartenance a la directive.

En relation directe, la directive 1999/92/CE
consiste en |'amélioration continue de
la protection en termes de santé et de
sécurité pour les travailleurs qui pourraient
étre exposés aux zones dites a atmosphére
explosives. Le responsable du site a pour
cela plusieurs obligations :

e empécher la formation d'atmospheéres
explosives ou, si cela est impossible, éviter
I'inflammation d’'atmosphéres explosives,

o évaluer les risques spécifiques liés aux
atmospheres explosives, et élaborer un
document de protection contre les explo-
sions réguliérement mis a jour,

e classer les espaces ol les atmosphéres
explosives peuvent se produire,

e atténuer les effets nuisibles d'une explo-
sion pour protéger la santé et la sécurité
des travailleurs (installation I'équipement
nécessaire, mise en place de mesures
organisationnelles telles que la formation
du personnel, etc.) ;

2. le systéme international [ECEx est
un systeme de certification volontaire
conforme aux normes internationales pour
les équipements électriques et non élec-
triques destinés a une utilisation dans des
atmosphéres explosives. Son objectif est
de faciliter la circulation internationale des
équipements destinés a &tre utilisés dans
des atmosphéres potentiellement explo-
sives (en conformité avec une ou plusieurs
normes internationales définissant le type
de protection contre le risque d’explosion).
Cela simplifiant ainsi de multiples certifica-
tions nationales et assurant un niveau de

Définition

Groupe de

poussieres

_ Non conductrices
nc Conductrices

Combustibles

poussiéres

Poussiéres électriquement
conductibles

-

Poussiéres de carbone

Poussieres agricoles et plas-
tiques

Liftube pour
convoyeur a bande.

sécurité approprié. Le systéme de certifi-
cation IECEx permet aux fabricants d'équi-
pements « Ex » d’obtenir un certificat de
conformité qui serait accepté par les orga-
nismes faisant partie de cette organisation.
Certains pays, tels que I'’Australie, recon-
naissent cette certification comme confor-
mité nationale.

Le zonage ATEX applicable aux pous-
sieres comprend 3 zones :

1.zone 20 (USA zone 0) : lieu ou une
atmosphére explosive est présente de
fagon fréguente ou permanente pour une
durée prolongée ; ‘
2.zone 21 (USA zone 1) : lieu ol une
atmosphére explosive est présente occa-
sionnellement en cours de fonctionnement
normal ;

3.zone 22 (USA zone 2) : lieu ou une
atmosphére explosive n’est pas susceptible
d'étre présente en cours de fonctionne-
ment normal ou, si C'est le cas, sa présence
est de courte durée (@anomalie prévisible).

Il faut de plus distinguer la classifica-
tion des poussiéres en Europe :

> 103 Q.

=103 Q.m

Poudres métalligues telles que
I'aluminium ou le magnésium

Certaines sont conductrices et toutes
sont explosives. Noir de charbon,
poussiére de charbon...

Graines, farines, sucres, épices, riz,
certains polymeéres...

Aude Moutarlier en collaboration
avec Standard Industrie




